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Техническое задание
на выполнение работ по покраске анкерных решетчатых опор 

ВЛ-151, ВЛ-158 110 кВ
1. Основание для разработки
1.1. Основные нормативно-технические документы (НТД), определяющие требования к выполняемым Работам:
- Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования, зданий и сооружений электростанций и сетей (СО 34.04.181-2003);

- Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей Российской Федерации», утвержденными приказом Минэнерго России от 19.06.2003 № 229;

- Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-03);

- Законодательные и подзаконные акты в области охраны труда, охраны окружающей среды, требования Ростехнадзора и Ростехрегулирования, экологические нормативы, правила охраны труда, иные нормативные правовые акты Российской Федерации;

- Инструкции заводов-изготовителей.
2. Вид работ
2.1. Покраска металлических опор.
3. Место работы
3.1. Покраска анкерных решетчатых опор ВЛ-151, ВЛ-158 110 кВ. г. Калининград, переулок Энергетиков, Гурьевский р-он, п. Рощино.
4. В составе работ предусмотреть: 
4.1. Покраску опор произвести в два слоя вручную. При антикоррозионных работах произвести очистку поверхности от ржавчины, обеспыливание и обезжиривание поверхности. Все работы выполняются вручную без отключения ВЛ. 
4.2. При покраске опор на ВЛ необходимо соблюдать меры безопасности в соответствии с требованиями действующих НТД.
4.3. При покраске опор на ВЛ следует располагаться таким образом, чтобы не терять из виду ближайшие провода, находящиеся под напряжением.
- быстрое отвердение грунтовочного и покрывных слоев;

- низкое содержание токсичных веществ и аллергенов;

- низкая плотность;

- высокая и стойкая эластичность (особенно покрывных слоев) и адгезия к подложке;

- однокомпонентный характер;

- возможность нанесения 2-3 слоев;

- простота проведения восстановительных работ с использованием ручных методов;

- высокая многолетняя стойкость к атмосферным условиям и загрязнению окружающей среды;

- возможность нанесения без предварительного грунтования по чистой или незначительно прокорродировавшей поверхности;

- сохранение защитно-декоративных свойств в зонах загрязнения атмосферы отходами промышленных производств или природных источников выделения солей (моря, солончаковые пустыни и т.д.), а также в зонах с неблагоприятными природно-климатическими факторами (высокая влажность, частые суточные переходы температуры воздуха через 0  и пр.) в течении 8 лет;

- внешний вид пленки - однородная глянцевая поверхность;

- время высыхания до степени 3 при t˚C 18-20˚C  -   4-5 ч;

- устойчивость покрытия к изменению при температуре от -50 до 60 ˚С;

- устойчивость покрытия к воздействию ультрафиолетового излучения;

- продукция должна иметь все необходимые сертификаты, паспорта;

- качество продукции должно соответствовать ГОСТам, ТУ.

4.4. Окраску металлических конструкций опор выполнить в красный (оранжевый) и белый цвет.

4.5. Сооружение маркируется чередующимися полосами шириной 14,28 м. Полосы наносят перпендикулярно большему измерению, крайние полосы окрашивают в тёмный цвет.
4.6. Требования к лакокрасочным материалам: 

- хорошая укрываемость острых кромок и углов;

- высокая степень увлажнения и пенетрации краски в щели;

- возможность нанесения кистью;

- образование равномерной по толщине пленки;

- быстрое отвердение грунтовочного и покрывных слоев;

- низкое содержание токсичных веществ и аллергенов;

- низкая плотность;

- высокая и стойкая эластичность (особенно покрывных слоев) и адгезия к подложке;

- однокомпонентный характер;

- возможность нанесения 2-3 слоев;

- простота проведения восстановительных работ с использованием ручных методов;

- высокая многолетняя стойкость к атмосферным условиям и загрязнению окружающей среды;

- возможность нанесения без предварительного грунтования по чистой или незначительно прокорродировавшей поверхности;

- сохранение защитно-декоративных свойств в зонах загрязнения атмосферы отходами промышленных производств или природных источников выделения солей (моря, солончаковые пустыни и т.д.), а также в зонах с неблагоприятными природно-климатическими факторами (высокая влажность, частые суточные переходы температуры воздуха через 0  и пр.) в течении 8 лет;

- внешний вид пленки - однородная глянцевая поверхность;

- время высыхания до степени 3 при t˚C 18-20˚C  -   4-5 ч;

- устойчивость покрытия к изменению при температуре от -50 до 60 ˚С;

- устойчивость покрытия к воздействию ультрафиолетового излучения;

- продукция должна иметь все необходимые сертификаты, паспорта;

- качество продукции должно соответствовать ГОСТам, ТУ.

4.7. Предоставить на утверждение ППР по покраске металлических опор ВЛ без снятия напряжения.
4.8. По окончанию выполнения работ предоставить следующую документацию:

4.8.1. Акты выполненных работ;

4.8.2. Сертификаты на материалы;

4.8.3. Фотоматериалы опор с фиксацией всех этапов работ, а именно:

- фото первоначального состояния опоры;

- фото опоры очищенной от коррозии и ржавчины;

- фото опоры после 1 слоя покраски;

- фото опоры после 2 слоя покраски.

5. Особые условия
            6.1.  Работы по покраске опор ВЛ производить без снятия напряжения.
6. Срок выполнения
            7.1. Покраска металлических опор ВЛ должна быть выполнена с 01 января 2020 года до 20 января 2020 года. 
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